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Proizvod:

FABRIKA    NAMESTAJA

OPSTE  KAPIAKTERISTIKE  PFIOIZVODA (C):

Gotov proizvod je   uraden  postupkom tapaciranja drvene konstrukcije   koja  je   ramovska ili  kutijasta  Za izradu   konstrukcije   (ge§tele)   ili
kutije za.proizvc)d koristi se 6amova grada 48 i 24 mm, odnosno bukova grada 50 i 25 mm debljine.U izradu korpusa   koriste se i plo6asti
materijali  iverica,  d=16 mm,  i  lesonit d=3,2 mm tvrdi.  Spajnje elemenata vrsi se pomo6u  PVC  lepila i klamericama

Za tapaciranje   sedi§ta koristi se sunder(Q=30 kg/m3).   Za izradu ostalog    tapacirunga   koristi se  i sinteti6ka vata "vata!in.  (Q=  400gr/m2)
za punjenje  jastuka koristi se sunderaste  pahuljice,  vatalim  i silikonsko vlakno.
Materjjal koji se  koristi za presvla6enje je sinteti6ki  PU.  eko koza,   mebl §tof (poljester 70%,  akrjl 30%).
Proizvod maze  da  se pretvori u   lezaj: jednostavnim   povla5enjem   kolica   (tijoke)   trosed,   gde  se pomo6u   odgovaraju6eg   mehanizma
povla6enjem,   na  gore   ka  sebi  formira  lezaj   povla6enjem   prednjeg   dela  sedl§ta  llft  mehaniznma proizvod se iz polozaja za sedenje
pretvara u   lezaj.   Svi  materijali   koi.i   se   koriste   za   izradu   tapacirunga  za konstrukciju   veza  sa   klamericama.    Proizvod   se   isporu6uje
upakovan sa pc)letilenskc)in folijom.
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