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Proizvod:

FABRIKA        NAMESTAJA

OPSTE KARAKTERISTIKE PROIZVODA (A):

Gotovproizvodjeuradenpostupkomtapaciranjakonstrukcije(ge3tele)iliramova.Zaizraduge3telekoristise€amovagrada48i24mm,
te bukove grade 50 i 25 mm debljine, osu§ene na standardni procenat vlaznosti. U  izradi  korpusa ili  ramova koriste se i  plo€asti materijali,
iverica d = 16 mm, i lesonit 3,2 mm. Uz upotrebu kartona-lepenke za oblikovanje pojedinih delova konstrukcij.e. Ramovske konstrukcije
spajaju se vezama  "€epovanjem''  uz upotrebu  PVC lepila  i  klamovanjem. Za  izradu tapacirunga  i ostalog tapaciranja  koristi  se netkani
tekstil  "filc"  800gr/m2, Zi€ano jezgro od  patetirane €eli€ne Zice  2,2  mm,  sa  upotrebom  sundera  (Q  = 20  i  25  kg/m3). Za tapaciranje  se
koristi sinteti€ka vata "vatalin" (Q = 400gr/m2) ill silikonsko vlakno.
Materijalkojisekoristizapresvla€enjejesinteti€kimaterijal:ekokozailimebl§tof-Senile(poliester70%,akril30%).Zarasklapanjeradi

pretvaranja u lezaj  koriste se standardizovane makaze i odgovarajuci okov i kliza€i. Proizvod se isporu€uje upakovan sa poletilenskom
folijom. Za demontazne proizvode, montaza se obavlja pomocu torban Srafova.

Proizvod ispunjava tehni€ke uslove za izradu po standardu SRP SD. E2.100 i  100/1

Atest br.

Zavoda za kontrolu kvaliteta namestaja "SUMARSKI  FAKULTET"  BEOGRAD

:,."t`,-,?
lspuNJAVA USLOVE

ZA  IZRADU  I  ISPORUKU

PO STANDARDU

SRPS  D.  E2  103  i  103/1

NAMESTAJ  SA GORE NAVEDENIM

PODACIMA MOZE NOSITI OVAJ  PRIVEZAK

lzvoD   IZ   REZULTATA   ISPITIVANJA

Uslovi   kvaliteta

Q"         Q"          Q,
I zd rzlj ivost                    I      I      I
Otpornost povr§ine            I       I       I
Kvalitet materijala i izrade     I        I        I

Datum proizvodnje:

elan(.mms®
Proizvod:

Kontrolor:

FABRIKA        NAMESTAJA

OPSTE KARAKTERISTIKE PROIZVODA (8):

Gotovproizvodjeuradenpostupkomtapaciranjakonstrukcije(ge3tele)iliramova.Zaizradugestelekoristise€amovagrada48i24mm,
tebukovegrade50i25mmdebljine,osu§enenastandardniprocenatvlaznostui.Uizradikorpusailiramovakoristeseiplo€a±imaterijali
iverica,d=16mm,ilesonitd=3,2mm.Uzupotrebukartona-lepenkezaoblikovanjepojedinihdelovakonstrukcije.Ramovskekonstrukcije
spajaju  se  vezama  "€epovanjem",  uz  upotrebu  PVC  Iepila  i  klamovanjem.  Za  izradu  tapacirunga  i  ostalog  tapaciranja  koristi  se  vise
materijalakaostosuelasti€netrake(gurtne),sunderdeblj.ineod10do160mm(Q=20i25kg/m3)teStofnisunder(Q=20kg/m3),za
oblikovanje naslona  i  rukonaslona. Za tapaciranje sedista  koristi  se sunder (Q = 30  kg/m3), Za  izradu tapacirunga  koristi se i  sinteti€ka
vata "vatalin" (Q= 400gr/m2) za punjenje   jastuka koristi se silikonsko vlakno.
Materijal  koji  se koristi za  presvla€enje je prirodna teleca  koza, sinteti€ki  PU. eko koza, mebl  3tof -Senile (poliester 70%,  akril  30%).
ZarasklapanjeipretvaranjeulezajkoristeselatoflexmehanizamS=142,kodtrosedakojiusebiimajudu3ekd=80mmodsundera
(Q = 25kg/m2). Sunder je presvu€en sirovim  platnom, i oslanja  se na  latoflex letvice, dimenzija formiranog  lezaja je  1200xl goo mm.
Svimaterij.a„kojisekoristezaizradutapacirungazakonstrukcij.uvezasaklamericama,latofleksmehanizamzakonstrukcijupri€vrscujev     .           _  _I__.._._   __  __I-J':I-,~~L,--f-I::^ry\

isporu€uje upakovan sa poletilenskom folijom.se sa Srafovima. Proizvod se isporu€uje u garnituri ili pojedina€no. Proizvod se

lzvoD IZ REZULTATA KONTROLISANJA

NEE
ZAKLJUCAK: Na osnovu

conformity sssessment

Excerpt from the control results
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rezultata kontrolisanja uzorana utvrdeno je da proizvod ispunj.ava uslove za

izradu iisporukupo  SRPSEN       125202016'EofifE.[rdrsi-Ofiv-:-B;sed on the control  sample set it was found that the product meets the requirements for

preparat.Ion and deliveryofthe  SRPS EN          12:52JO..2016

Datum proizvodnje:
Kontrolor:


